
 
別紙１ 

                                特 定 施 設 の 構 造 

工場又は事業場に   

おける施設番号       Ｐ  

特定施設号番号及び名称 
 ６５ 酸又はアルカリによる表面処

理施設 
 

   
     

型     式  浸漬式  
   
   

   
   
  鉄製内部を塩化ビニールライニング  

構     造     
   
   
 構造図 添付   〇－〇  図のとおり。 構造図 添付      図のとおり。

   
 槽寸法  
   全長   全幅   全高  

主 要 寸 法   〇ｍ × 〇ｍ × 〇ｍ  
   
   
   
   

   
   
     

能     力  〇〇  １，０００個／日  
   
   
   

   
   
   

配     置   
   
   
 配置は、添付  〇－〇 図のとおり。 配置は、添付     図のとおり。 

設 置 年 月 日      〇 年  〇  月 〇 日           年      月     日 

工事着手予定年月日      〇 年  〇  月 〇 日           年      月     日 

工事完成予定年月日       〇 年  〇  月 〇 日           年      月     日 

使用開始予定年月日       〇 年  〇  月 〇 日           年      月     日 

   
その他参考と     
なるべき事項   

   
 備考 配置の欄には、当該特定施設及びこれに関連する主用機械又は主要装置の配置を記載すること。 

洗浄施設の工事予定日 
届出受理後６０日が原則です。 

特定施設ごとに記載 

形式が同じものは、まとめて記載 


